Placa de Controle para
Seladora a Vacuo - 5 Relés
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f_°1. Sobre o aparelho

O temporizador foi originalmente desenvolvido para uso em maquinas de embalagem a
vacuo. No entanto, pode ser utilizado com outras funcionalidades, tendo como principa
caracteristica reunir cinco relés de saida em um unico aparelho. Realiza uma temporizagac
sequencial de um unico ciclo, permitindo o acionamento das valvulas de vacuo, gas, membrana
daresisténcia de solda e da valvula de alivio, completando assim o processo de embalagem.

Com uma alimentagédo de 220VAC, o temporizador oferece 5 saidas via relé e inclui duas
entradas de contato seco que sao utilizadas para iniciar o processo ou abortar o processo, sendo
a segunda de uso opcional. Conta com LEDs que indicam visualmente qual o estagio operaciona
esta em curso, assegurando uma interface intuitiva para o usuario.

Os trés potencidmetros integrados permitem o ajuste dos tempos de vacuo, gas e solda, ja os
tempos da valvula de alivio e da membrana ndo oferecem a possibilidade de ajustes, sendo
determinados pelo padrao de fabrica. Esse tempo pode ser personalizado, basta entrar e
contatocoma JCL.
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(_02. Caracteristicas Gerais

® Alimentacgao: 220VAC/ 60Hz

® 5 saidas via Relé

® Tensao de saida 220VAC

® Entradas: 2 entradas - contato seco
® 3 Potenciémetros para ajuste Va




3. Esquema de ligacao
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4. Funcionamento e Ajustes

1. Ao fechar o contato do microinterruptor, o relé RL1 é ativado,iniciando o processo de VACUO
Este processo permanece ativo até que o intervalo de tempo pré ajustado no potenciometro seja
alcangado, tendo um tempo maximo de 60 segundos.

2. Ap6s a conclusao do processo anterior, o relé RL1 € desativado e em seguida o relé RL2
acionado, iniciando o processo de GAS, permanece ativo até que o tempo pré ajustado
potencidmetro seja atingindo, tempo maximo para gas € de 30 segundos;

3.Ao concluir a etapa de gas, orelé RL4, responsavel pela ativagao da membrana € aci

4 Apo6s um retardo fixo de 1,6 segundos, o relé RL3 é acionado, permitindo o ini
Solda, mantendo-se ativo até que o.tempo pré determinado para &
potencidmetro seja atingido, o tempo maximo para o processo de soldza

5. Ap6s o processo de solda ser encerrado, ocorre um rete
membrana seja desacionada (RL4);

6. Um novo retardo de 0,80 segundo ocorre, para
periodo de 50 segundos ou até que o microinter

Na auséncia da necessidade de utiliza
em zero para pular esta etapa no p
montagem.

Se o botdo de aborta
Linterrompido pulandc
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4.1 Grafico de Funcionamento.

MICRO
RL1-VACUO

RL2 - GAS
RL3 - MEMBRANA
RL4 - SOLDA

RL5 - LIBERA VACUO
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Potencidémetro Externo: 0 a 60 seg

Potenciometro Externo: 0 a 15 seg

Potenciémetro Externo: 0 a 10 seg

Tempo para desligar Relé Libera Vacuo: 50 seg

Retardo para Libera Vacuo: 0,80 seg

Retardo para desligar Membrana: 1 seg

» Retardo para inicio da Solda: 1,6 seg
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~o 9. Dimensoes e Fixagao

Todos os valores estdo expressos em milimetros.

Dimensoées da Placa:

180,0

164,5
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Dimensdes do Poténciometro: ﬁ 20,0
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Observacgéao: Para fixagéo, utilizar preferencialmente parafusos M3 ou 1/8"
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IMPORTANTE: Para outras op
tempo, entre em contato co

ELETRON
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